
COEFICIENTE DE SOMBRA

El coeficiente de sombra (SC por sus siglas en inglés) representa el 
radio entre la energía total, que pasa a través de la lámina de policar-
bonato, y el total de energía solar, que pasa a través de un vidrio 
monolítico claro con 3 mm de espesor.

AISLAMIENTO TÉRMICO

Uno de los mayores beneficios de escoger las láminas Macrolux es 
que un aislamiento térmico muy alto puede ser alcanzado. Aun 
cuando estos valores son realmente altos de por sí, aumentos 
posteriores se deberán de sumar debido al efecto natural de inverna-
dero de las láminas Macrolux.  El producto, es entonces la más 
completa solución disponible para el proyecto diseñado donde las 
aplicaciones de transparencia y aislamiento son las que conciernen. 

REDUCCIÓN DE SONIDO

Los valores significativos de las láminas multipared MACROLUX son 
detallados en la siguiente tabla. Están estimados en un rango de 
frecuencia de 100 a 310 Hz. 
Los niveles de reducción de sonido son de acuerdo a las medidas 
detalladas por la regulación DIN EN 21140-3 o de acuerdo a DIN 
52210-75. La evaluación se hace de acuerdo a la regulación DIN EN 
ISO717-1. 

FUERZA DE IM PACTO

Las láminas Macrolux han demostrado una fuerza de impacto 
remarcable en todas las aplicaciones. Una de las características más 
importantes de las láminas Macrolux es que sus propiedades 
permanecen inalteradas a través del tiempo. La protección de 
absorción UV evita el envejecimiento del producto por un periodo 
determinado, tal cual como se especifica en los detalles de la garantía 
que están disponibles en nuestras oficinas de venta.

Las láminas de policarbonato MACROLUX están certificadas en varios 
países alrededor del mundo y ofrecen las mejores características de 
resistencia al fuego. 

RADIO DE FLEXIÓN MÍNIMO

Las láminas Macrolux ofrecen una magnífica libertad de opciones durante la fase de diseño, 
particularmente donde el grado de flexión es de mayor importancia. Como la lámina puede 
ser doblada en frío, los valores de carga estática, a los que está sujeto, aumentan. Para 
prevenir el exceso de tensión, como resultado de la deformación, es importante adoptar un 
radio de flexión mínimo de 150 veces más grande que el grosor de la lámina en cuestión. La 
única excepción es la estructura de 3-paredes “tecleado/arqueado” donde el mínimo radio de 
flexión es180 veces más grande que el grosor de la lámina. Se han realizado pruebas usando 
métodos internos en varias láminas excediendo los grosores de 8mm, 10mm y 16mm 

RESISTENCIA AL GRANIZO

Cuando cae granizo, la máxima velocidad de la caída es relevante al 
diámetro de la esfera. En detalle, una piedra de granizo, que tiene un 
diámetro de 20 mm, tiene una velocidad máxima de caída de 
21m/seg

COMPO RTAMIENTO FRENTE AL FUEGO

Las láminas Macrolux Longlife, Superlife y 
HeatReducer están garantizadas por 10 años 

contra amarillamiento, granizo, y envejecimiento.

COM PATIBILIDAD DEL POLICARBON ATO CON SUS TANCIAS QUÍMICAS

COM PATIBILIDAD 

COM PATIBILIDAD  PARCIAL 

Para cualquier substancia no indicada en la siguiente tabla, por favor contacte nuestras 
oficinas de venta:
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LONGLIFE

VALOR G (%)

*Bronce 24
Valores determinados según el cálculo SC=(1,15 x G)/100  donde:

SC= Coeficiente de sombra
G= Factor solar (Valor G)

Grosor
mm

Nr de
Paredes

Peso
kg/m2 K=W/m²°K K=K cal/m²h²°C

4.0
4.5
6.0
8.0

10.0
10.0
16.0
16.0
6.0
8.0

10.0
16.0
16.0
20.0
20.0
25.0
25.0
25.0
32.0
35.0
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2W
2W
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2W
3W
3W
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3WQ
3WQ
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5W
5W
5X
5W
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5RW

0.8
1.0
1.3
1.5
1.7
2.0
2.7
2.5
1.3
1.5
1.7
2.8
2.8
3.1
2.9
3.4
3.3
3.6
3.9
4.1

3.6
3.6
3.5
3.4
3.2
3.0
2.3

1.98
3.3
3.0

2.85
2.1
1.9
1.8
1.9
1.6

1.78
1.7
1.6
1.3

3.1
3.1
3.0
2.9
2.8
2.6
2.0
1.7
2.9
2.6
2.5
1.8
1.6
1.5
1.6
1.4

1.53
1.5
1.4
1.1

El coeficiente de expansión térmica del policarbonato es de 0.065 
mm/m °C. Esto es generalmente más alto que el valor del coeficien-
te de expansión para materiales más comúnmente usados en 
cubiertas de techos y marcos (puertas y ventanas) construcción 
(aluminio, acero, etc). Por esta razón, es necesario posicionar los 
materiales conectores con gran cuidado, aplicando las soluciones 
técnicas apropiadas, para compensar la diferencia entre la 
expansión térmica. 

ÁCIDOS: 5% ácido del acet c, 20% ácido arsénico, 10% ácido crómico. Alcohol 96% alcohol etílico, sat. 
potasio, sat cloruro de sodio, sat. sodiocarbonato, disfulfato de sodio, cloruro de magnesio, sat. 
cloruro de mercurio, sat cloruro de cobre, zinc, nitrato de calcio, aceite de oliva, sulfato de potasio, 
sulfato de magnesio, aceite de parafina, jugo de uvas, sulfuro, pulpa de tomate, sulfato de aluminio, 
sulfato de níquel.

NO COM PATIBLE
Acetona, ácidos con concentración de ácidos acétios, ácido benzílico, ácido butírico, 30% ácido 
fórmico, conc, cloroformo, sat. sulfocinadine de potasio, styrol, 5% solución soda cáustica, nitroben-
zene, tetraline, xylol.

30% ácido acético, conc. ácido perclórico, dióxido sulfúrico, ionilftalate
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Mapasingue Oeste Calle 1ra. y Avenida 1ra
Telf: (593) 4-2003773 (593) 4-2004120 (593) 4-2004362
P.O. Box 09-019415 Guayaquil - Ecuador Email: ventas@alcristal.com


